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DZE FREZARKI

INSTRUKCJAB

OGOLNE WYMAGANIA
Do obstugi frezarki moze przystapic¢ pracownik posiadajgcy:

1) Aktualne szkolenie z zakresu BHP.

2) Aktualne orzeczenie lekarskie, bez przeciwwskazan do pracy na danym stanowisku.
3) Odpowiednie kwalifikacje zawodowe oraz szkolenia BHP

PODSTAWOWE ZASADY BHP/PPOZ.
1) Zapoznac sie z DTR urzadzenia, ktora musi by¢ dostepna przez caty czas uzytkowania urzadzenia.
2) Stosowaé SOI:

— ubranie ochronne, obuwie ochronne, okulary ochronne, ochronniki stuchu.
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— Przy obrébce materiatéw odpryskowych i pylgcych (zeliwo, niektére tworzywa sztuczne itp.) stosowac
dodatkowo okulary ochronne i pétmaski przeciwpytowe.

3) Nie dotyka¢ mechanizmow ruchomych podczas pracy urzgdzenia.

4) Nie przecigzac¢ urzadzenia.

5) Zawsze zamykac ostony przed uruchomieniem urzadzenia.

PODSTAWOWE CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1) Przygotowac narzedzia i osprzet pomocniczy frezarki.

2) Zabezpieczyc strefe pracy urzadzenia.

3) Zaplanowa¢ kolejnos¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci.

4) Przygotowac materiat obrabiany ustawiajgc go w spos6b zapewniajgcy maksymalne bezpieczenstwo przy
zachowaniu granic stanowiska roboczego.

5) Sprawdzi¢ stan techniczny frezarki i oswietlenia stanowiska, stan wytgcznikéw, system smarowania,
chtodzenia, czy narzedzia skrawajace (frezy) sg zamocowane prawidtowo na wrzecionie.

6) Podtaczy¢ frezarke do zasilania elektrycznego, prébnie uruchomié¢ i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ jej dziatania
oraz poziom chfodziwa.

7) Przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzgdy pomiarowe, narzedzia pracy, zmiotki, haczyki.

PODSTAWOWE CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY
1) Wytaczy¢ zasilanie elektryczne frezarki.

2) Zdemontowac obrabiany materiat i odtozyé w wyznaczone miejsce.

3) Uporzadkowac stanowisko pracy.

4) Narzedzia, sprzet ochrony i pomocniczy odtozy¢ w wyznaczone miejsce.
)

5) Oczyscic stot frezarski z odpadow i wiGrow.

ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONANIA PRACY

1) Stosowac narzedzia skrawajgce (frezy) tylko w dobrym stanie technicznym.

2) Narzedzia mocowac¢ w sposOb pewny we wrzecionie lub we wrzecienniku. Zakladanie i mocowanie
narzedzia wykonywaé w rekawicach ochronnych. Sruby dociskowe narzedzia oraz imadta maszynowego i
dociskow srubowych, dociskac recznie bez przedtuzania klucza.

3) Narzedzia wymieniac tylko po zatrzymaniu frezarki.

4) Przed uruchomieniem frezarki sprawdzi¢, czy ze stolu roboczego zostaty usunigte narzedzia i inne
materiaty pomocnicze.
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Obrébke rozpoczyna¢ od uruchomienia wrzeciona, a nastgpnie posuwu stolu. Przy stosowaniu posuwu
recznego, materiat przesuwac rownomiernie powoli, obserwowac stale proces obrébki.

Widry usuwac tylko za pomocg zmiotki lub haczyka przy unieruchomionej frezarce.

Stosowaé nakrycie gtowy.

Nie wolno:

Chilodzi¢ obrabianego elementu i narzedzi przy pomocy mokrych szmat i pakut w czasie trwania
obraébki.

Dokonywac pomiaréw lub sprawdzac rekg gtadkos¢ obrabianego materiatu w czasie pracy frezarki.
Usuwac bezposrednio rekg widry.

Hamowac rekg obracajgce sie wrzeciono frezarki.

Zdejmowac jakiekolwiek ostony w czasie ruchu frezarki.

Smarowac i konserwowac frezarke bedgca w ruchu.

Wykonywac pracy przy obstudze frezarki w luznej odziezy(rozpieta bluza, rekawy).

Obstugiwac¢ frezarki z rozpuszczonymi dtugimi wlosami.

Stosowac¢ do oswietlenia miejscowego lamp o napigciu wyzszym niz 24 V, dopuszczaé do obstugi
frezarki inne osoby bez zgody przetozonego, naprawia¢ samodzielnie frezarke.

Uktadac¢ na stole frezarki w trakcie obrébki narzedzi, sprzetu, przyrzgdéw pomiarowych itp.

Zostawiac pracujacej frezarki bez dozoru.

Pochylac sie zbyt nisko nad obrabianym przedmiotem.

Whytaczac zasilania elektrycznego frezarki w czasie jej pracy.

UWAGI
W przypadku nieprawidlowej pracy urzadzenia wylgczy¢ je z eksploatacji do czasu naprawy przez
dedykowany serwis. Powiadomic¢ o tym fakcie przelozonego.

DATA OPRACOWANIA: 2020-10-28

OPRACOWAL(A):
Krzysztof Strzezek podpis

DATA AKTUALIZACJI: 2026-03-31

ZWERYFIKOWAL (BHP):

Pawetl Gierwatowski podpis

ZATWIERDZIt:

Prezes Zarzadu

Pawet Orlof podpis /
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